MUGYANTA FELHASZNALASAVAL KAPCSOLATOS INFORMACIOK

Altalanos tudnivalék

Koétési mechanizmus:

A migyanta a hagyoméanyos ragasztokkal illetve kdtéanyagokkal szemben nem az oldészer
elparologtatasaval két meg, hanem a B komponens altal elinditott kémiai reakciéval un.
térhalésodassal keményedik ki.

Kotési idé:

A kikeményedés idejét a B komponens mennyiségének valtoztatasaval viszonylag tag hatarokon belil
moédosithatjuk, (altaldban 1-3%).

A gyantakeverék adatai a hémérséklet valtozasaval mddosulhatnak. A ndvekvé hémérséklet a kotési
id6 csokkenését eredményezi. Csokkené hémérséklet: nbvekvd kotési idét jelent. A 2% B komponens
alatti aranyban kevert gyanta felllete hosszabb ideig ragacsos maradhat. A felhasznalas lehetéleg 15-
30°C kozotti hémérsékleten torténjen. Az ettdl eltéré hdmérsékleten térténd felhasznalas estén a
kotési iddk jelentésen modosulhatnak. Szélséséges esetben a térhalésodas nem jon létre, ezért
ilyenkor javasolt a probakeverés.

Hoéfejlédés:
A térhalésodéas soran exoterm hé szabadul fel, gyorsabb kétésnél tébb, lassabb kotésnél kevesebb.

Zsugorodas:
A térhalosodas soran 5-8% kortili térfogatcstkkenés, zsugorodas jon létre, melynek mértékét
téltéanyaggal csokkenteni lehet.

Toltéanyagok:

A felhasznalt gyanta mennyiségét, zsugorodasanak mértékét és a keletkezé hé nagysagat
téltéanyagok hozzaadasaval csokkentheti. llyen anyagok lehetnek: homok, gipsz, cement, faliszt,
flirészpor, étkezési blzaliszt, talkum (hintépor), mészképor, Gvegszal, stb.

Az adagolhat6 toltéanyag mennyisége fligg a szemcse nagysagatoél. Az idealis téltdanyag 3 féle
szemcsemeéret( frakciobol tevédik 6ssze: 15% kis szemcséjl, 50% kdzepes szemcse atmérdjd, és
35% nagy szemcséj(i téltéanyag.

A téltéanyagokkal szemben tAmasztott alapkévetelmény a viz és szennyez&dés mentesség.

Formalevéalasztas:

A miigyanta zsiros, olajos felliletekrél kdtés utdn maradéktalanul levalik, és teljesen felveszi a feliilet
alakjat. Formalevalasztas céljabol a waxok ( Formula Five), polimer bazisu folyékony(Moldwiz) és
semipermanens formalevalaszték (XTEND) hasznélatosak. Ezek mellett széles korben elterjedt a PVA
(poli vinil alkohol) hasznélata is.

Szinezhet8ség:

A migyanta pigmentekkel ill. nitrohigitéval higithato festékek szinezékeivel tetszélegesen szinezhetd.
A szinezéket kis mennyiségben végzett probakeveréssel javasolt kiprobalni. Ajanlott keverési arany:
migyantékhoz 5 (suly%), gélcoat-okhoz 10 (sily%).

Siriiség:
A migyanta viszkozitdsa a hémérséklet emelkedésével csokken.

A felhasznalt szerszamok tisztitasa:
A munka soréan felhasznalt szerszamokat még a térhalésodas elétt nitrohigitoval vagy acetonnal lehet
megtisztitani.



Ragasztéas

Ragasztas elétt mindig gy6zédjiink meg a ragasztando feliiletek anyagéarél. Altalaban a PE,PP,PA
tipusu termoplasztikus polimereket a poliészter gyanta nem ragasztja.

A miigyanta térhaldsodas utan igen nagy szilardsagu anyagga valik, igy kivaléan alkalmas fa, fém,
mianyag, beton, bér, papir,(gumi), Gveg, asvanyi anyagok, ill. ezek kombinaciojanak ragasztasara.
Nem alkalmas olyan targyak ragasztasara, melyeknek a kotés utan hajlékonynak kell maradniuk.
Ragasztéas elétt kis fellileten elvégzett probaragasztas javasolt.

Technoldgiai utasitas:

*» Keverje 6ssze a mligyantat a B komponenssel .

+ Ugyeljen a komponensek tokéletes keveredésére.

» Kenje be a ragasztandé fellleteket, és illessze dssze azokat.

» Szlikség esetén a kotés létrejottéig rogzitse egymashoz dket.

* A ragasztas szilardsagahoz nem kell nyomast gyakorolni a fellletekre.

» Az olajos, zsiros fellileteket meg kell tisztitani.

» Sima fellletek ragasztasakor a jobb tapadas érdekében a fellileteket érdesiteni kell.

» Az érdesités torténhet csiszolévaszonnal vagy barmilyen targgyal, amivel a sima fellletet meg lehet
karcolni.

Auto karosszéria javitas

Atrozsdasodott, meggyengiilt vagy védeni kivant karosszéria elemek hegesztés ill. lakatosipari
szakmunka nélkil nagy szilardsaggal és idéjaras-allésaggal hazilag olcson javithatok.

Technoldgiai leiras:

* A javitani vagy megerdésiteni szandékozott karosszéria elem belsé oldalat a jobb tapadéas érdekében
csiszolovaszonnal érdesitse, majd sziikség esetén zsirtalanitsa.

* Keverje 6ssze a mligyantat a B komponenssel.

* Nedvesitse be a mlgyantaval a megfeleld méretiire vagott Givegszalszdvetet, majd helyezze a
javitando felliletre ugy, hogy Ugyeljen arra, hogy a karosszéria elem és az livegszalszévet kozé
levegd ne keriljon.

» Tobb réteg felvitelével a szilardsag megnévelhetd.

* A kotés létrejotte utan az livegszallal erésitett migyanta tokéletesen felveszi a javitott felllet alakjat,
csiszolhatd, festhetd.

* A kiilsé oldalon 1évé hiba a miigyantabdl késziilt kittel javithato.

Kitt készités

Technoldgiai leiras:

» A m(igyantat finom szemcséji téltdanyaggal gondosan keverje dssze.

* A toltdanyag lehet pl. gipsz, cement, talkum, liszt, Q-cell mikroballon stb.

» A miligyanta-toltdanyag arany max. 1:8-hoz lehet.

* Ezt kdvetden a felhasznalt gyanta mennyiségétdl fliggéen adagolja a B komponenst.
* Ezzel az eljarassal fajlagosan rendkivil olcsé hibajavité kittet készithettink.

Hibajavitas
A migyanta nagy szilardsaga révén dnmagaban, tvegszallal ill. tdltéanyagokkal kombinalva rendkivdil
alkalmas hibajavitasra, ill. meggyengllt, eléregedett tArgyak megerésitésére.

Hianyosan torott alkatrészek potlasa:

» Ragassza 6ssze a torott darabokat Ggy, ahogy a hianyzé darabok nélkil még lehetséges.

* A kotés utan, amennyiben a gyanta nem tud elfolyni, egyszerien ontse a hiany helyére.

» Amennyiben a mlgyanta el tud folyni, gy ragassza le a nyilast szigeteld szalaggal.

» Hogy a szigeteld szalag ne ragadjon a gyantdhoz, az elvalasztandé felllletet olajozza vagy zsirozza
be.

* Nagyobb nyilas esetén a térhalésodas soran keletkezé hé megolvaszthatja a szigetelé szalagot,
ezért toltbanyag hasznalata sziikséges.

* A javitdbanyagot igy a kittkészités fejezetben foglaltak szerint kell elkésziteni.



Megszakadt menetek javitasa

» A megszakadt menet( furatot zsirtalanitsa sésavval, rozsdamaréval, sth. A zsirtalanité szer
elparolgasa utdn a mar szaraz, roncsolédott menet(i furatba dntsdn az altalanos ismereteknél taglalt
tablazat szerint bekevert miigyantat.

» Ezutan a furatba csatlakoztatni kivant csavart martsa olajba.

» A felesleges olajmennyiséget ronggyal tavolitsa el.

* Az igy elkészitett csavart helyezze a furatba.

» Kotés utan a gyanta kip6tolja a sériilt menetrészt.

* A teljes terhelhetéség az eredeti menet 60-80%-a.

* A teljes terhelést csak 1 nap elteltével ajanlott igénybe venni.

Szivargas elharitas

« Kilyukadt radiatorok, tartélyok, vizvezetékek, autéhiték, stb. javitdsanal gondoskodjon a feliilet viz-,
zsir-, ill. olajmentesitésérél.

* Sima felllet esetén csiszoldvaszonnal érdesitsen.

* Itassa at az Uivegszalszovetet mlgyantaval, majd helyezze azt a javitando fellletre.

« Ugyeljen arra, hogy a feliilet és a javitotapasz kozé ne keriiljon levegd.

» Megszilardulas utan a szivargas elmdulik.

Uvegszal erdsitésii targyak készitése, javitasa

Korunkban a miigyanték legfontosabb ipari feldolgozasi teriilete az Uvegszal-erdsitési rendszerek
eléallitasa.

Rendkivil igényes termékek esetén a hadiiparban, repllésben, (irhajézasban, sportfelszerelések,
hajdk, stb. gyartasahoz szén, aramid szélakat is felhasznalnak, a leggyakrabban azonban
Uvegszalerdsitéssel késziilnek ezek a termékek. Az ipari mértéki felhasznalas egyre fejlettebb
technolégiat alkalmaz, amely azonban alapelvében nem tér el attél a technolégiatol, ami az
aldbbiakban leirasra keril, és barki akar hazilag is alkalmazhat.

Feldolgozés technologiaja:

» A feldolgozés ugy torténik, hogy a gyantaval atitatott livegszalszdvetet vagy paplant az el6zdleg
formaelvalasztéval kezelt ( Formula five wax, sth.) forma fellletére helyezik, ez az un. nyitott forma.
+ A forma felszinétdl tavolabb esd feliilet mindsége igy gyengébb, mint a formaoldali.

» Ha mindkét fellletnek j6 minéséglinek kell lennie, akkor az un. zart format alkalmazzak, mely 2
részbdl all, és igy mindkét fellilet érintkezik a termékkel.

Formakészités technologiaja:

* A lemésolni kivant targy ( minta) lehet mar kész termék, vagy az altalunk ( fabdl, gipszbdl, agyagbal,
sth.) készitett Uin. dsminta.

» A minta fellletét kenje be formalevalasztéval agy, hogy az a leheté legtokéletesebben fedje be a
fellletét.

* A feldolgozas gyorsasagatdl fliggd ardnyban bekevert miigyantaval itassa at az (ivegszalszovetet
vagy paplant, majd helyezze a mintadarab felliletére Ugy, hogy ne keriljon levegé a minta és az
Uvegszal kozé.

* Az olyan kisebb részleteket, ahova nem tud livegszalat tenni, éntse ki migyantaval.

» Amennyiben a mintadarab kiképzése olyan, hogy a kétés utadn a forma nem valaszthaté le réla,
abban az esetben osztott format kell késziteni.

* EI6sz0r az A format készitjik el, majd ennek megszilardulasa utan az 6sszeragadas elkerulése
érdekében az A forma B formaval vald érintkezés helyét formalevalasztéval kenje be.

» Ezutan készitse el a B format.

» A mliveletek elvégzése utan osztott format kap, amely levalaszthaté a mintardl, ill. a késébbiekben a
kész termékrol.

A termék készitése:

« A fentiekben mar ismertetett alapelvek alapjan a formara helyezett, el6zéleg bekevert miigyantaval
atitatott Uvegszalszovettel vagy paplannal torténik.

* A termék szilardsagat a felvitt rétegek mennyiségének noévelésével emelheti.

* Amennyiben az Ujabb réteg felvitele mar megszilardult rétegre térténik, akkor a jobb tapadas
érdekében gondoskodni kell annak érdesitésérdl.



* A kész termék farhatd, csiszolhato, forgacsolhato, festheté.
» Azokat a helyeket, ahol a gyanta elszivaroghat, szigetelé szalaggal ragassza le.

Disz-és hasznélati targyak 6ntése

Uvegszalerdsitésii miigyantabdl vagy mas anyagokbol (az el6z6é fejezetben taglalt formakészités elve
alapjan) készitett, formaelvalasztoval bekent formakba dntheték.

Nagyobb méret(i targyak készitésénél a felszabadul6 nagy hdmennyiség miatt csak téltdanyag
hasznalataval lehet ép darabokat repedésveszély nélkil dnteni, mert a keletkezé hé a terméket
megrepesztheti.

llyen esetben hosszl kotésidének megfelelé B komponens mennyiséget valasszon. Cstkkentheté a
repedésveszély a komponensek nagyon alapos elkeverésével és a forma h(itésével is. Toltéanyag
hasznalataval a repedésveszély megszinik.

Migyanta,- polimerbeton

A mUigyanta kotés( beton ill. habarcs szerkezete annyiban tér el a hagyomanyos betontdl, hogy a
homokot vagy a kavicsot miigyanta kéti 6ssze. A hagyomanyos beton valamennyi rossz, hatranyos
tulajdonsagat a cementnek kdszénheti, ezért ennek helyettesitésével késziilt beton egyes mechanikai
tulajdonsagaiban nagysagrendekkel malja felil a hagyomanyos beton tulajdonséagait. A jobb
mechanikai tulajdonsagok mellett még vizallo, fagyallo, vegyszeralld, pormentes, tisztithat6. A
cementhez képest magas ara miatt azonban csak vékony fedérétegként felhordva lehet gazdasagos.
» A hagyomanyos aljzatbetonban dilatacios hézagokat kell késziteni, melynek hézagait puhafa Iéccel
kell kitolteni.

* A sziikséges lejtéseket az aljzatbetonban kell kiképezni.

* Az aljzatbetonban elézetesen ki kell alakitani a késébbiekben bennmarad6 szerkezetek helyét.( pl.
gépalap, csatorna,stb.)

* Az aljzatbeton felliletét fa simitéval egyenletesen, glettelés, cementszéras nélkil simitsa el.

» A mligyantabeton felhordasa el6tt az aljzatbetont tisztitsa meg mindennem( szennyezddéstél és a
portol.

* Az aljzatbeton viztartalma max. 4% lehet.

» Az igy elkészitett aljzatbetont az altalanos ismereteknél taglalt tAblazat szerinti ardnyban kevert
migyantaval alapozni kell.

« A felhordas torténhet ecsettel vagy teddy-hengerrel, stb.

* A bekevert mlgyantat keverje 6ssze szaraz homokkal vagy kaviccsal.( viztartalom max.4%)

« Javasolt keverési arany : 1 rész migyanta, 5-8 rész homok.

* A nyers miigyantabetont teritse el egyenletesen, toméritse, majd simitsa el.

* A simitd szerszam olajozdsa megkoénnyiti a simithatdsagot, mert csékkenti a gyanta tapadasat a
szerszamhoz.

* Az egy tablaban elkészitheté6 mlgyantabeton felllete max.16 m lehet.

* Ennél nagyobb felllet esetén az aljzatbeton dilataciés hézagjai felé a miigyantabetonon is dilataciés
hézagokat kell kialakitani.

» Megszilardulas utan a dilataciés hézagokat a kereskedelemben kaphat6é hézagolo kittel lehet
kitolteni.( pl. Urex, Siloplast)

Milmarvany, miigranit, jarélap, csempe

» A miligyanta betonhoz szinezék is keverhetd, igy tetszés szerinti szin(i terméket kapunk.

» Szinezékek lehetnek pigmentek vagy nitrohigitéval higithat6 festékek szinezé pasztai.

* Vizes alapu szinezék nem alkalmazhatok.

* A szinezett miigyantabetont éntse karcoldsmentes Uvegtablara helyezett keretbe.

* A keret készulhet fabol, fémbél, stb.

* A keret betonnal érintkezd fellletét kenje be formalevalasztoval.

* Amennyiben t6bb szinre szinezett miigyantabetont 6sszevegyit, akkor a marvany erezetét utanozni
lehet

» Megszilardulas utan az tiveglap feldli oldal a polirozott marvany ill. granit latszatat kelti.

* A megfeleld szinl és mennyiségl szinezék meghatarozasahoz kis mennyiségben elvégzett
probakeverés javasolt.



Onteriilé padl6

A m(igyantabeton készitésénél ismertetett médon elékészitett és migyantaval alapozott aljzatbetonra
a bekevert miigyantat teddy-hengerrel, vagy ecsettel hordja fel. A gyanta énmagétél eltertilve sima
fellletet fog létrehozni. Rosszabb mindségu aljzatbeton esetén a miveletet addig ismételje, mig a
megfeleld vastagsagu és fellleti minéségl bevonatot nem kap. A jobb tapadas érdekében a masodik
réteg felhordasa elétt javasolt az elsé réteg fellletét csiszoldvaszonnal érdesiteni. A miigyanta
szinezésével tetszdleges szinl padldburkolat eléallitadsara van lehetésége.

Fellletvédelem, lakk

» A m(igyanta rendkiviil j6 mechanikai tulajdonsagokkal rendelkezd, kopasallé, gyorsan kotd lakként is
felhasznalhato.( pl. csdnakokhoz, parkettahoz, bitorhoz)

* Szinezékkel kombinalva bevoné zoméancként is alkalmazhaté.

+ Az 4ltalanos ismereteknél taglalt tablazat szerinti bekevert gyantat ecsettel hordja fel a fellletre,
majd megszilardulasa utan addig ismételje a miveletet, mig megfelelé vastagsagl bevono-vagy
lakkréteg nem keletkezik a fellileten.

» A miveletet lehetbleg 20 °C felett végezze, mert ennél alacsonyabb hémérséklet esetén a gyanta tul
s(r.

+ Hidegebb kérnyezetben javasolt a gyantat tarté dobozt meleg vizbe allitdsaval elémelegiteni a
megfelel6 folyossag elérése érdekében.

+ A felhasznalt szerszdmokat megszilardulas elétt nitrohigitoval vagy acetonnal tisztithatja.

Villamosipari szigetel6lakk, bedntégyanta

* Tranzisztorok és integralt aramkdrok, modul elemek, buvarszivatty(k bedntésére, nyomtatott
aramkorok védoéburkolattal vald ellatasara a migyanta alkalmazhatd.

* Nagyobb méret( lUregek bedntésénél a repedésveszély megakadalyozasara toltéanyag ( pl.
kvarchomok) alkalmazéasa ajanlott.

* A tartos lizemi hémérséklet nem haladhatja meg a 65-70°C -t.

« Az altalanos ismereteknél taglalt tAblazat szerint bekevert migyantat éntse a bedntendd alkatrészbe,
ill. ecsettel hordja fel a kezelni kivant fellletre.

Munkavédelmi, felhaszndlasi és tarolasi utasitas

* Felhasznélas kdzben a dohanyzas és nyilt lang hasznalata tilos.

» Max. 25°C-on, lezarva, fénytél és sugarz6 hétél védve, mas anyagoktél tavol, dobozaba
visszahelyezve kell tarolni.

* A B komponens a gyantan kiviil mas anyagokkal nem érintkezhet.

* A gyanta g6zeinek tartdés belégzése az egészségre artalmas.

» A B komponens frissen készitett 5%-0s aszkorbin-savas ( C- vitamin) oldattal semlegesitheté.
+ A feldolgozéas helyén allandé 1égcserérdl kell gondoskodni.

« KerlIni kell a komponensek szembe jutasat, bérrel val6 érintkezését, ha ez mégis megtorténik, vizes
mosast kell alkalmazni, szilkség esetén orvoshoz kell fordulni.

» Védbszemiiveg és keszty( viselése javasolt.

* Tlizveszélyesséq: B tlizveszélyességi osztaly, Il. fokozat.

* Lobbanaspont: 35°C.

» Szavatossag: 6 hénap.

L ZODIAC

Arak (2007 méj US): - YAMAHA
Poliészter gyanta, 1 kg-skiszerelés: 1540 ARIT,IME
Ft HAJOSBOLT = rownance
Edzé: 300 Ft (1 kg gyantahoz) 1033 Budapest, Szentendrei Gt 107.

Telefon/fax: 1/367-4905, www.maritime.hu
Myitva tartds: tavaszi-nyéri: H-P: 9-18 h, 5z0: 9-13h
dszi-téli: H-P: 9-17 h, S20: 913 h

Epoxi gyanta edzével (1 kg): 8200 Ft
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