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Mirol fogok beszelni?

Kompozit vizi jarmiivek csoportositasa

Kompozit hajok tipikus szerkezete
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Csillagrepedés javitasa kompozit hajon

Ozmozis okozta karok kezelése kompozit hajon




Funkcio szerinti csoportositas -A

Szabadidos és sport eszkozok:
Kajak, kenu, jet ski, surf deszka,
vizibicikli

Sport és versenyhajok: nagy
sebességre tervezett, konnyd és

aramvonalas hajok (pl. kajak, kenu,
vitorlas versenyhajok)

Horgaszcsonakok: stabil és
strapabird kialakitas, gyakran
elektromos vagy belsd égésl
motorral szerelve (pl. bass boat,
pergetbécsoénakok).

Tura- és csaladi hajok: kényelmes
kialakitas, hosszabb utakra tervezve,
kabinos vagy nyitott verzidoban (pl.
kabinos motorcsdnakok, day cruiser).

Teher- és munkahajoék: ipari célra
készult, nagy teherbirasu hajok (pl.
halaszhajok, kompozitbdl készult
kisebb teherhajdk, katonai és
rendvédelmi hajok, kutaté hajok).







Testforma szerinti csoportositas
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Vitorlas hajok | _— Is csOnakok (3-5 méter)
Motorgé hajok ’

yzepes méretl hajok (5-10 méter):

Hibrid va y elektromOosH ’ Nagyobb hajok és katamaranok (10 métertol



Felépités szerinti csoportositas -A
Teljes kompozit hajok

Az egész szerkezet kompozit anyagbol készul
(pl. karbon- vagy Uvegszalas vitorlasok).
Hibrid szerkezet( hajék

Fa, acél vagy aluminium vazzal, kompozit burkolattal
rendelkeznek (pl. katonai jarérhajék).

Gyartasi technologia szerint

Erosito struktura




Kompozit hajok tipikus szerkezete A
A kompozit hajok szerkezete tobb rétegu, szilard, de kdnnyld anyagok kombinacidjabdl all.

A hajoétest, fedélzet, bordazat, tékesuly, kabin és kormanyrendszer mind olyan szerkezeti elemek, amelyek a
tartossagot és a teljesitményt befolyasoljak.

A modern kompozit technolégiak lehetbveé teszik a konnyd, merev és tartds hajok épitését, amelyek ellenallnak

az id6jaras és a viz karos hatasainak.
Hajotest (Torzs) — A f6 teherviselé szerkezet

A hajotest a vizallé kulsé réteg, amely biztositja a hajé

Uszoképességét és szerkezeti stabilitasat.

F6bb rétegek és anyagok:

. Gélréteg: Akulsé védoréteg, amely ellenall a viznek, UV-
sugarzasnak és kisebb mechanikai séruléseknek.

. Laminalt szerkezet: Uvegszal, karbon- vagy kevlarszal
er@sitésu rétegek, amelyeket migyantaval (pl. poliészter,
vinilészter vagy epoxi) impregnalnak.

. Maganyag (Core material): A szendvics szerkezetl
hajokban konnyd, merev maganyagot (pl. PVC hab, balsa
fa, méhsejt szerkezet) hasznalnak a szilardsag és
merevség novelése érdekében.
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Poliészter vagy epoxi alapu
Felvitel médja Ontéformaban, gyartaskor
Vastagsag 400-800 mikron (0,4-0,8 mm)
TG ERTUEIREL CIET M Nagyon erds, karcallo
UV-allésag ld6vel oxidalodik, polirozhaté
Vizallosag Kivald, els6dleges védelem
Karbantartas Polirozas, csiszolas

Komplexebb (csiszolas, uj gélcoat
réteg)
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Poliuretan, akril vagy epoxi
Hengerrel, ecsettel vagy szorassal
50-150 mikron (0,05-0,15 mm)
Keveésbé ellenallo

Jobb fényallosag, de idovel fakul
Kiegészitb védelem

Ujrafestés sziikséges

Konnyebb (csiszolas, Uj réteg)
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Gélek

Szerepe a végtermék utés és
kopasalldsagaban van, valamint a
felUlet esztétikajat adja.

Fajtai:
ipari (orto),
iso, iso/npg,

szerszamgél (iso, vinil, epoxi),
topcoat

Tipusai:

Ecsetes vagy szoro




Tisztitas, apolas, karbantartas _A

Tisztitoszerek

Ajanlott termék Ajanlott eszkoz

w Hajdtest tisztitasa, fényesitése és waxoldsa szivacs, kefe

Super Nauticlean Er6s szennyezddés eltavolitasa szivacs, kefe

w Korom, iszap és olajmaradvanyok tisztitasara szivacs

Riby clean 2in1felfujhatd csénakok és fenderek (Utkdzésgatlok) szivacs
feluletének tisztitasa és védelme

Rusty Fall-X Rozsda és fémoxidok eltavolitasa szivacs
CC7 Felulet ellenorzd tisztitészer, mely megmutatja a maradvany  mikroszalas kend6
karcokat, hologrammokat és homalyos helyeket.

Nem valtoztatja meg a felszin fényességét.

Flash Touch 3in1 egy lepesben tisztit, poliroz €s vedelmet ad. szlirke mikroszalas
Magas fényt ad. kendd



Gélcoat és Lakkozott/ festett termék felujitasa
Nagyon szennyezett felulet esetén

Ajanlott termék Ajanlott eszkoz

Polirozas Perla 10 SL3 barany gyapju parna
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Lezaras Topfinish 2 TT04 kék hab parna
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P2500-P3000 SHAKE MEDIUM SOFT PAD 1000-2000

Kozepesen szennyezett felulet esetén

Ajanlott termék Ajanlott eszkoz

Polirozas Perla 15 SL3 barany gyapju parna
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Gélcoat és Lakkozott/ festett termék felujitasanak felilet védeleme

Ajanlott termék Ajanlott eszkoz

Felluletvédelem Easy Gloss TTO5 fekete hab parna
hosszutavon
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Kisebb gélhibak és kitorések javitasanak lépései -A
A kompozit hajok és csdnakok esetében a kisebb gélhibak (pl. repedések, karcolasok, apro lyukak, hdlyagok) és

kitorések (pl. k6felver6dés okozta sérulések) javitasa fontos az esztétikai megjelenés és a vizzarosag megbrzése
érdekében. Az alabbi lépések segitenek a hatékony javitasban.

Sériult terlilet elokészitése

. Tisztitas: Mossuk le a sérult terlletet tisztitoszeres vizzel
és zsirtalanitoval (pl. aceton vagy izopropil-alkohol),
hogy eltavolitsuk a koszt, olajat vagy egyéb
szennyezddéseket.

. Csiszolas: Finoman csiszoljuk meg a sérult teruletet
P120-P180 csiszoldpapirral, hogy eltavolitsuk a
meglazult részeket és biztositsuk a gélréteg megfeleld
tapadasat.

. Portalanitas: Tisztitsuk meg a csiszolt feluletet sdritett
levegbvel vagy puha kefével, majd toroljuk at tiszta
ruhaval és olddszerrel.




A javitas maodja
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LE KELL CSISZOLNI A TELJES JAVITANDO A

FELULETET

A repedéseket ki kell gyokolni!



Kitteljuk a feltletet példaul vagott A
uvegszallal kevert gyantaval a gélréteg
aljaig
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Sérulés kitoltése
Felvitel: Spaklival vagy kis
ecsettel vigyuk fel a toltott
gyantat sérult teruletre,

ugyelve arra, hogy teljesen
kitoltse a mélyedéseket

Lefedés: Helyezzunk ra egy
foliaréteget (pl. polietilén vagy
polipropilén félia), hogy
megakadalyozzuk a leveg6
hozzaférését és a fellulet
szebb, simabb legyen.

Kotési ido: Hagyjuk a pasztat
teljesen kikotni (altalaban 12—
24 Ora, az anyagtol és
hémérséklettl fuggben)

Ha kell csiszoljuk meg a
fellletet.
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Ragasszuk korul maszkoloszalaggal és
védOpapirral a javitando teruletet
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Szorjuk, vagy kenjuk fel a paraffinos iso
vagy iso/npg gélt
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e A gélfelhordas befejezése utan tavolitsuk el a véd6papirokat
és a maszkoldszalagot.

e Hagyjuk allni legalabb egy napig.



Utodmunkalatok

Csiszolas: A kikeményedett
gélréteget csiszoljuk P400-P600
szemcsemeéretl csiszolopapirral a
felszin kiegyenlitésére.

. Finomcsiszolas és polirozas: A
végso simitasokat P800-P1000
vagy finomabb csiszoléval
végezzuk. Ezutan polirozé
pasztaval és egy puha polirozé
koronggal fényesitsuk a fellletet.

. Viaszolas és védelem: A
tartossag érdekében érdemes egy
réteg hajoviaszt is felvinni a
felUletre.




Hajszalrepedés javitasa kompozit hajon -A

A hajszalrepedések (mas néven csillagrepedések vagy
pokhalé-repedések) gyakori esztétikai sérulések a kompozit
hajok gélrétegén. Ezek a repedések altaldban mechanikai
hatasok (Ut6dések, hajlitas), hétagulas, vagy szerkezeti
mozgasok miatt alakulnak ki. Javitasukhoz az alabbi
lépéseket érdemes kovetni.

Sériilt terulet elokészitése

. Tisztitas: Ajavitando feluletet mossuk le tisztitészeres vizzel, majd toroljuk szarazra. Ezutan
zsirtalanitsuk acetonnal vagy izopropil-alkohollal.

. Felulet megjelolése: Alkoholos filccel vagy ceruzaval jeldljuk be a repedés teljes kiterjedését, hogy
ne hagyjunk ki egyetlen agat sem.

« Csiszolas:

o Kézivagy gépi csiszoldoval P120-P180 szemcsemeéretl csiszolépapirral tavolitsuk el a
gélréteget a repedés korul.

o Egy kis marofejl szerszammal V-alakban nyissuk meg a repedést, igy biztositva a javitéanyag
megfelel6 tapadasat.



Repedés kitoltése és uj gél réteg felyjtele

Csatolo rétegként vinilészter vagy poliészter lam gyanta toltéanyaggal.

Ha a repedés mély, hasznaljunk vagott Givegszalas tolté

-~

A végsd réteghez szinazonos poliészter gélt alkalmazzunk® B
N,
Keverés és felvitel:

Spaklival vagy ecsettel toltsuk ki a repedést és a csiszolt teruletet.

Keverjuk be a javitdanyagot a gyartoi eloira ekin
J J yag gy -

(katalizator arany kb. 2%). —

Egy atlatszo féliat helyezzunk a frissen felvitt gélre,

hogy a kikeményedés oxigenmentesen torténjen, vagy parafinos adaleko \ :

Csiszolas és polirozas
Durva csiszolas:

A teljes kikeményedés utan (12-24 éra) P400-P600 szemcsemeéretl csiszolopapirral csiszoljuk sikba a fete
Finomcsiszolas és polirozas:

P800-P1000 csiszoldval finomitsuk a feluletet.

Polirozopasztaval és egy puha polirozékoronggal dolgozzuk ki a végso fényességet__‘\_‘ |



Védelem és megelbzés -A

. Viaszolas: Afrissen javitott fellletet bevonhatjuk UV-allé hajoviasszal a tartésabb védelem érdekében.

. Rendszeres ellendrzés: Ha a repedések visszatérnek, az alatta lévo szerkezeti problémara utalhat (pl.
gyenge laminatum, rugalmatlan kialakitas).

A csillagrepedések javitasa megfeleld
elékészitéssel, gondos kitoltéssel és pontos
utémunkalatokkal tartos és esztétikus eredményt
biztosit. Ha azonban a hajon gyakran jelennek meg
repedések, érdemes megvizsgalni az alatta lévd
szerkezetet és szukség esetéen megerdsiteni a
laminatumot.




Ozmaézis okozta karok kezelése kompozit hajén A

Az o0zmozis a viz és vegyi anyagok bejutasa a hajo poliészter- vagy epoxigyantas szerkezetébe, ami holyagok
kialakulasahoz, delaminaciéhoz és szerkezeti gyenguléshez vezethet. Ez a jelenség foként a vizben allanddan
tartozkoddé hajok fenékrészén jelentkezik.

Ozmozisos karok felismerése

Jellemzo tiinetek:

. Kicsi, pup szeri holyagok a gélréteg alatt, melyeket ha
megszurunk, ecetszagu, ragados folyadék (hidrolizalt
gyanta, savas maradvanyok) jon ki.

. Tapintasra puha vagy szivacsos feliiletek, amelyek a
szerkezet meggyengulésére utalhatnak.

. |d6vel szerkezeti réteglevalas (delaminaciod) alakulhat ki.




A B Javitas lépései ﬁ
‘ . Hélyagok eltavolitasa

. Aholyagokat spaklival vagy csiszolassal nyissuk meg.

A kiszivargott folyadékot le kell mosni vizzel és
semlegesiteni kell (pl. szédabikarbonas oldattal).

- »" \
A hajo kiszaritasa
A sérult részek teljes kiszaritasa elengedhetetlen.

. " Természetes szaradas: A hajot szaraz, szell6s helyen
" , K kell tarolni minimum 2-6 hénapig, a sérulés mértékétol
flggden.

rult réteg eltavolitasa

v ol : gélréteg és a karosodott gyanta eltavolitasahoz
: centeres csiszoloval vagy homokfavassal csiszoljuk

' ISSza a szerkezetileg ép rétegig.

- Ha a sérulés mélyebb, akar az uvegszovet rétegeket is
E cserélni kell.

Ujréteg felépitése
Vinilészter csatolo réteg vékony uvegpaplannal: Ha a
sérulés mély, uj laminatumot kell felépiteni.

Tolto- és kiegyenlitd réteg: Vinilészter vagy polészter
gyanta toltéanyaggal pl. mikroballonos keverékkel, sikba
hozzuk a feluletet.

Uj gélréteg felvitele vagy alapozas és festés.



K6szonom a figyelmet!
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